湖南耒阳插秧机制造厂设备简介

湖南省耒阳插秧机制造厂创建于1960年，是国家机电部定点生产插秧机、耕整机的骨干厂家。厂区占地面积3.185万平方米，其中车间面积1.77万平方米，固定资产4000多万元。具有锻造、机加工、热处理、焊接、油漆、装配、机修、质量检测等比较完整的工艺体系。全厂现有职工 300人，其中管理人员 45人，拥有初、中级职称的技术人员  35 人，高级工程师 2 人。

我厂拥有各类主要生产设备218台，其中有大型金切、锻压热处理设备15台，除完成本厂主导产品的生产制造任务外，具有对外承接农用汽车大梁、农用汽车驾驶室、汽车用6-10模数各种齿轮，车箱、矿车、铁路部分器材、工矿配件、各种轴、盘类零件、各种模具的设计、加工制造。我厂是集品牌、技术、实力于一体的农业机械生产企业。

主要生产设备机加工（作业）能力装备配置如下：

1、车床：C6128、C615、ZC16、C616、C616-1、C618、C618-2、C6132、C6145、C620、C620-1、CA6240、CDZ6140、CA6140、C630-1、SI250、CW61100、C325、C9220A、CE7112、C3163等计48台。普通车床能承接各种不同的车削工作，如车削内外园柱面、园锥面及其它旋转面，车削端面及各种螺纹、公制、英制、模数和节径，并能担任钻孔、铰孔和拉槽等工作。CW61100型普通车床系大型设备，床身最大工件回转直径1000毫米，最大工件长度3000毫米。

2、铣床：X51、X61、X62、X62W、X53K、X5032A、X9220C等各类型号计9台。

3、钅包床：B690、B665、B2010、B5020、B5032等各类型号液压牛头钅包床、牛头钅包床、龙门钅包床插床计6台。B2010龙门钅包床为双柱式龙门钅包床，用于加工各种大中型零件的水平面、垂直面、倾斜面，以及各种平面组合的导轨面、T型槽等。本机床同时加工水平面和2个侧面，如配左侧刀架，则可同时加工水平面和2个侧面。钅包削工件最大宽、长、高度、重量为1000毫米、3000毫米、1000毫米、4000公斤，齿条最大拉为V=20m/分时2100公斤，工作以台面尺寸（宽×长）800×3000毫米，工作台行程最小500毫米、最大3100毫米。

4、磨床：M612K、M7130、M131W、M1432A、M6110D、M6420D、M8612B等型号万能工具磨床、卧轴矩台平面磨床、万能外圆磨床、拉刀刃磨床、滚刀刃磨床、花键轴磨床计8台。

5、镗床：T625、T611A型卧式镗床位2台。

T611A型卧式镗床适用于单件或成批生产的工件进行各种孔和平面的加工。在该机床上除了可以进行钻、镗、扩及铰孔外还可以进行铣割及削螺纹（待配切削螺纹的附件），主轴直径110毫米，工作台工作面积（长×宽）1120×920毫米，工作台可承受的最大重量2000公斤，合理的最大镗孔直径240毫米，最大钻孔直径80毫米。

6、钻床：Z518、Z535、Z525WJ、Z32K、Z3040S、Z3050×16/1立式钻床、摇臂钻床计9台。

7、拉床：L6110、L6120卧式拉床计2台。该机床适于精加工各种几何形状尺寸的孔。尤宜大批生产的中使用。额定拉力10T、20T。最大行程1250、1600mm。

8、齿轮加工机：Y3150、Y3180、Y54A、Y5135、Y236、Y631K、Y4232C、YJ9332型齿轮加工设备：即滚齿机、插齿机、锥轮包齿机、花键轴铣床、剃齿机、齿轮倒角机等计14台。最大工件直径分别为500、800、500、350、610、320毫米，最大模数分别为6、10、6、6、6、6毫米。

9、S5016、Z28-40、Z28-75型立工攻丝机、滚丝机计3台。

10、镗床：卧式双面3孔镗床、卧式5孔、4孔、单孔镗床计4台。

11、厂内起重、转运设备3T、5T、0.25T、1T吊具计10台，有CPQ1A、CPC2、CPC20、CPC30A型1、2、3T内燃平衡重式叉车计4台，可以保证厂内辅助生产需要。现有湘D81057重庆五0玲车、湘D818861060ZT/2T解放牌汽车、湘D80155、80157  5T解放加长汽车、湘D81290南京依维柯汽车、湘D80898红旗牌小轿车计6辆。

12、切割机：DK7732C型电火花线切割机壹台。

13、 压力机：25T、J23-35、J23-80、JB23-125、J23B-63A、JB23-63、JB23-80、JB21-100、JB21-160、J31-400AB、JA31-160型各类压力机计12台。

J31-400AB400吨闭单点压力机，该机床系通用性设备，最适宜作薄板的冲压工作，例如落料、冲孔、切边及浅拉伸等。公称压力400T，公称压力下死点距离13毫米，滑块连杆调正距离160毫米，工作台板尺寸前后1060毫米，左右990毫米。

14、300T专用液压机，YB32-300、YA32-315、YT32-500C液压机计4台。YT32-500C 500T四柱液压机，适用于可性材料的压制工艺，如弯曲、翻边、拉伸等。也可以从事校正、压装砂轮成型、冷压金属零件成型、塑料制品及粉末制品的压制成型工艺。工作台有效尺寸左右2200毫米，前后1400毫米。

15、剪板机：Q11-3×1200、Q11-6×2500、Q11-12.5×2000型剪板机计3台。Q11-6×2500、Q11-12.5×2000剪板机在剪料车间作为冷剪金属板料之用。当被剪板料的极限强度bB≤47公斤/mm2可剪板料最大厚变为6毫米、12.5毫米，板宽为2500、2000毫米。另外还备有后挡料机构，板料宽度在不超过2500、2000毫米的范围内可连续剪切，因而能够提高劳动生产力。

16、锯床：G72弓锯床，G4020D卧式带锯床计5台。

17、空气锤：C41-65、C41-150、CA41-560、C41-750、60T型各类空气锤，可用平面或成型的砧块，以自由锻的方法，进行各种锻造工作。如延伸、镦粗、冲孔、热割、锻接、锻弯、扭转以及利用垫模作开式模锻。技术规格：落下部分重量750公斤，最大打击能量（不小于）1900公斤.米，锤头最大安装行程835毫米，每分钟打击次数105次，最大锻造能力：方钢270×270mm2，圆钢φ360毫米，上下砧块面积330×160mm2，锤杆导程底面至下砧面距离670毫米，下砧块至地面距离720毫米，锺杆中心线至机身距离750毫米。

18、热处理设备：GP100-C3型100KW高频感应加热设备1台、配有QW9080A淬火机床，有36KW、60KW、进式回火炉、井式气体渗炭沪、12KW、30KW、45KW箱式加热电阻炉可以完成对零件的调质、淬火、回火、渗炭等工序，齿轮等淬火后探伤、检测设备完善。

19、焊接设备：BX1-300、BX-330-1、BX-330、BX-300、BX3-300/21台、JBX86-300、ZX5-400B、DN-25、NBC-200型交流弧焊整流器、点焊机、气体保护焊机计41台，可以满足目前生产需要。在主导产品生产淡季时可以承接一部分焊接件加工。

20、油漆生产线备有浸漆、烤漆房、烤漆车，起重设备有3T、1T行车，通风换气设备完善。

21、有发电房，备有160KW柴油发电机组，配电房变配电设备完善，输电线路良好。

综上所述，全厂主要生产设备配套较齐，85%以上主要生产设备技术精度状况完好或良好，在完成本厂主导产品耕整机零部件机加工（包括金切、锻压、焊接、热处理、油漆、装配）设备维修，专用设备及工装模具制造任务外可对外承接机加工任务，并开发和生产新的产品。

耒阳插秧机制造厂

                                    二00五年四月十五日

